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PrOfungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelit 

@ Verbesserter Verteiler fur einen Waimeaustauscher mit antikorrosiver Auskleidung 

@ Ein Verteiler mit einer antikorroslven Auskleidung fur 
einen Warmeaustauscher, wobei dieflache Rohrenplatte mit 
einem Vorsprung versehen ist, der mit der Rohrenplatte 
verbunden ist und durch eine Ablagerung von Schwel&mate- 
rial ausgebildet ist, das als eine Kante zum Verbinden der 
Rohrenplatte mit dem Verteiterzylinder wirkt, wpbel die 
Verbindiing zwischen den antlkonY>siven Auslcleidungeh der 
Rohrenplatte und des Zyiinders durch einen Ring aus 
antikorrosivem Material mit elnem im wesentlichen abgerun- 
deten L-Querschnitt erreicht wird, der an der Verbindung 
angebracht ist. Es Ist auch ein abgeSndertes Ausfuhrungs- 
beispiel vorgesehen. 
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Beschreibune schnitt mit im wesentlichen der Form eines abgerunde- 

® tenl,wobelder.RingperfektanderVerbmdungundan 

Diese Errmdung bctrifft einen neuen VerteUer fOr el- deh- hineren Oberfllchen nahe der Verbindung ange- 

nenWarmeaustauschermiteinerhochwertigenantikor- brachtistbzw.haftet • 

Joriven AusSn^ (z. B. aus Titan), wobe? ausgehend s Daher besteht der Verteiler mit emer an^cprrosiven 

S der antikorrosiven Auskleidung in der Verbindung RShrenplatte Xertglerz^^^^^ 

?^demVerbindungsst0ckzwischenderR6hrenplatte- '>^^<>^^''f^:^^^^T^^^^'t^^^^^ 

S dem Veiteilerz^inder mit minimaler Spannungs- Explosionsplattieren aufgebracht wird.woberdasM^^^ 
WeXadon uSt dem minimal notwendigen anti- ,o rial von den peripheren Bereichen entfemt wmJ. bei 

WoS Material erreicht wird. und zwar mit bemer- denen die RShrenplatte mit dem Zyhnder verbunden ist. 

kei^erS Maxltiiening der Zuverlfissigkeit der Ver- wobei der Verteiler gemSB der vorhegenden Erfmdrag 

brnXnTziStender R61,renplatte und dem Zylinder dadurch gekemizeichnet ist. daB m dem penpheren Be- 

5S SSieSeSswerter Kostenminimierung. reich der R6hrenplatte. der fre. von der antikorrosiven 
Verschiedene Arten eines Verteilers fflr Warmeaus- is Auskleidung ist, em Vorsprung vorgesehen ist. der mit 

teuscher mit einer hochwertigen antikorrosiven Aus- der RShrenplatte am Umkreis verbunden ist und durch 

Weidung. wie beispielsweise Titan, sind schon im-Stand eIne. Ablagenmg von SdiweiBmatenal ausgebddet ist, 

derSrik bekannu «"o die geschweifite Verbmdung zwischen der Rdhren- 

Bei einer dieser bekannten Arten wird eine zyUndri- platte und dem Zylinder herzusteUen. wobei ein Ring 
sche Rdhrenplatte mit U-Querschmtt benutzt, wobei 20 aus antikorrosivem Matenal der un w«entlichen einen 

der flache Boden und eine zylindrische Wand am Um- abgerundeten L-Querschmtt hat, perfekt an der Verbm- 

kreis verbunden sind. um eine Spannungskonzentration dung und an jenen mneren Oberflachen Jes Verteilers 

und somit bevorzugte Bruchstellen zu verhindem. Eine mihe der Ve^Wflm^J^^^bra^^^ 

derartige RShrenplltte hat jedoch den Nachteil.dafl auf antikorrosive AusUeldung htr IWl^nplattgiydt d^pi-. 
ein Explosionsplattierenhm. was eine Operation ist, die 25 tikorrosiven Auskleidung des Zytaidters am Umkrcis 

im wesentiichen zum Aufbringen von Titan dient, ihre verbunden 1st ... 

laterale Wand die Explosionswelle reHektiert. was in Zum Erleichtem des BnfOhrens ernes derartigen 

zaMreichen Defekten resultiert, die zum Ergebnis ha- Rings aus antikorrosivem Material dernn we 

ben. daB ein groBer peripherer TeU der RShrenplatte einen abgerundeten LrQuen«hnitt aufweist,-mden Ver- 
nichtbenutztwerdenkanfuDieFolgedavonistdieNot- 30 teilerzyUnder hat der Ring gemflBemem weiterenkemi- 

wendigkeit, Rdhrenplatten grOBeren Durchmessers zu zeichnenden Meitanal der vorliegenden &fiiidung ei- 

benutzenund somit grSBere und teurere VerteUer. nen Durchmesser. der Uemer als jener des ZyUnders ist, 

Der NachteU wird bei einer weiteren Art eines Ver- wobei ein StOtz- bzw. Schulternng aus antikorrosiyem 

teUers fflr Warmeaustauscher mit einer antikorrosiven Material zwischen dem Rmg, der im wesentLcben einen 
Auskleidung Oberwunden. der eine vdUlg flache R6h- 35 abgerundeten L-Querschmtt aufweist, und der antikor- 

renplatte nf t einer ringfSrmigen Nut benutzt. um einen rosiven AusWeidung des Vertederzyhnders angeordnet 

MsatezumVerschweiBenmitdemVerteilerzyUnderzu ist GemaB einer AbSnderung der vorhegenden E^^^ 

erhalten und zum Aufnehmen eines komplementaren dung besteht der Rmg aus antikorrosivem Matenal mit 

ElementsausantikorrosivemMaterial. abgerundetem L-Querschmtt aus emer Vielzahl von 
Diese ietztere Idsung hat jedoch den Nachteil, daB sie 40 Sektoren. die nach dem EinfOgen m den Verteilerzyhn- 

Spannungen m der Verbmdung zwischen der Rdhren- der miteinander verschwe Jt sind, wobei die SchweiB- 

Platte und dem Zylmder auf grund der ringfSrmigen Nut nahte durcli Verbmdungsabdeckungen aus antikorrwi- 

ffie?foSSReduktiondesQuerschnittsderR6h. vem Matenal geschOtzt smd.jiie mit den darunterhe- 

renplatte intensiviert und konzentriert was in einer ge- gendenT^jlenyerschw^t^d*. - . 
Seren Zuveriassigkeh resultiert, und somit in der 45 SchlieBUch 4st gcnijlBjemem.bevorzugten Ai^h- 

Notwendigkeit fttr gleichmaBige VerteUerdimensionen, rungsbeispiel der vorhegenden/Erfindung das antikor- 

emer grdBeren Menge von hochwertigem antikorrosi- rosiye MatendSEtan:^ I'S: :" . - j-iKaiw^ 

ven Kteterial. um die ringfdrmige Nut zu fifflen. mit ^'^^m^.'^,'m-^!m^?»«^^^ . 

Maiifi eStenKosten. fOgteh^Zfelchftungen klarcr werden, die ihre beyorzug- 

ofASfdS^^^^^ Erfindmig ist es. die 50 teS Ai«f fihnm|^pij|te «^ 

Nachteile durch Schaffen eines Verteilers fOr einen ne$ifiaiyto|pfjrt^ 

W&xneaustauscher mit einer hochwertigen antikorrosi- bei tecMsche. kp|u>trukttonsinaFigft^Q^^^ ' *!?"^lSf 

venAusSung. wie beispielsweise aus TiUn. zu elhni- sche Abanderui^en daran durchgefOhrt warden k6n- 

nierai, wobei efale KontmuitSt der antikorrosiven Aus- nen. ohne den Schutzbereich der vorhegenden Erfm- 
kleidung zwsdien dem flachen Rfihrenteil und dem 55 dung zu verlassen. 

Verteflerzylinder mit minimaler Spannungskonzentra- DieZeichnungenzeigen: , v,,u* ^.,^1, o!n«n 

tion und^m minimal notwendigen antikorrosivem Ma- Fig. 1 emen sdiematischen Ungsschmtt dirch euien 

SSchergesteUt wird. Wameaustauscher-Verteiler. der gemaB der Uhre der 

Diese A Jgabe wird im wesentlichen dadurch gelSst, vorhegenden Erfmdung ausgebildetBt; 

daB nlcht langer eine rmgfOrmige Nut in der R6hren- « Fig. 2 emen stark vergrOBerten Lfingsschmtt durch 

olatte vorgesehen ist und daB der notwendige Vor- emeEmzeflieitderRg. l;und . 

Iprmg ^^m Erzeugen der geschweiBten Verbindung Fig. 3 cine perepektivische Ansicht m emem stark 

Sen der R6hrlnplatte md dem VerteUerzylinder vergr6Berten MaBstob. die em abgeftndertes AusfOh- 

Sm wi dem peripheren Teil der RShrenplatte durch rungsbeispiel des togs mit abgerundetem MJuer- 

eine Ablagerung des SchweiBmaterials vorgesehen es schnitt gemaB der Erfindimgzeigt 

wird: zusatluch wird die Kontinuitat der antikorrosiven Unter Bezugnahme auf dw Figuren besteht der War- 

Auskleidung an der Verijindung erreicht durch einen meaustouscher-VerteUer aus emem Zytader 1. der 

Ring aus antikorrosivem Material mit emem Quer- durch em kuppd- bzw. haubenf6rmiges Bnde 2 abge- 
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scMossen ist, wobei beide mil einer I Irrosiven Ti- 
tan- Auskleidung 3 bzw. 4 bedeckt sind, die durch Explo- 
sionsplattieren aufgebracht ist, imd einer perfekt fla- 
chen Rohrenplatte 5. die auch mit einer durch Explo- 
sionsplattieren aufgebrachten antikorrosiven Titan- 5 
Auskleidung 6 versehen ist und eine Yielzahl von Roh- 
ren 7 tragt Die Rohrenplatte 5 und der Zylinder 1 sind 
niiteinander durch die geschweiBte Verbindung 8 an 
ihren peripheren Bereichen 9 bzw, 10 miteinander ver- 
schweiBt, wo die Titan-Auskieidung 6 bzw. 3 entfemt 10 
worden ist Zu diesem Zweck ist an dem peripheren 
Bereich 9 der Rohrenplatte 5 durch Ablagem von 
SchweiBmaterial ein Vorsprung 11 ausgebildet, der mit 
der Rohrenplatte verbunden ist (siehe insbesondere 
Fig. 2\ wobei dieser Vorsprung somit als eine Kante fOr 15 
die Verbindung 8 wirkt Ein entsprechender Vorsprung 
12 ist audi an dem peripheren Bereich 10 des Zylinders 
1 durch Ablagem von SchweiBmaterial ausgebildet Die 
Verbindung zwischen der Titah-Auskleidung 3 des Zy- 
Unders 1 und der Titan-Auskleidung 6 der Rohrenplatte 20 
5 wird dann durch einen Titan-Ring 13 mit abgerunde- 
tem L-Querschnitt ausgebildet, der an seinen Enden mit 
den darunterliegenden Elementen verschweifit ist 

Jedoch mit der Vorgabe;.daB der Ring zum Erleich- 
tem des Einffihrens des Rings 13 in den Zylinder 1 einen 25 
Durchmesser hat, der geringer als der des Zylinders ist, 
ist ein Schulterring 14, der auch aus Titan besteht, zwi- 
schen dem L-f6rmigen Ring 13 und der Titan-Ausklei- 
dung 3 des Zylinders 1 angeordnet, so daB der L-fdrmige 
Ring 13 jeweils mit der Titan-Auskleidung 6 der Rdh* 30 
renplatte 5 und mit dem Titan-Ring 14 verschweiBt ist 
Wie es auf dem Titan-Entwicklungsgebiet wohlbekannt 
ist, muB auch inertes Material 15 bzw. 16. wie beispiels- 
weise Silber, Aluminium, etc, zwischen der Ablagerung 
von SchweiBmaterial und der Titan-Auskleidung einge- 35 
fOgtwerden. 

GemaB einer Abanderung, die in Fig. 3 gezeigt ist, ist 
der Titan-Ring 13 mit einem im wesentlichen abgerun- 
deten L-Querschnitt in drei Sektoren 17, 18 bzw, 19 
ausgebildet die miteinander verschweiBt sind, wenn sie 40 
in dem Zylinder 1 positioniert sind, wobei die relativen 
SchweiBn^te 20 durch entsprechende Verbindungsab- 
deckungen21 geschOtztsind. 
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dung (3) des Zylinders (l^a Umkreis verbindet * 

2. Verteiler mit einer antikorrosiven Auskleidung 
fiir einen Warmeaustauscher nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Ring (13) einen 
Durchmesser aufweist, der kleiner als jener des Zy- 
linders (1) ist, wobei ein Schulterring (14) aus anti- 
korrosivem Material zwischen dem Ring (13) mit 
im wesentlichen abgerundetem L-Querschnitt und 
der antikorrosiven Auskleidung (3) des Verteilerzy- 
linders (1) angeordnet ist 

3. Verteiler mit einer antikorrosiven Auskleidung 
fOr einen Warmeaustauscher nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Ring (13) aus anti- 
korrosivem Material mit abgerundetem L-Quer- 
schnitt aus einer Vielzahl von Sektoren (17, 18. 19) 
besteht, die nach einem Einfugen in den Verteiler- 
zylinder miteinander verschweiBt werden, wobei 
die SchweiBnahte (20) durch Verbindungsabdek- 
kungen (21) aus antikorrosivem Material geschutzt 
sind, die mit den darunterliegenden Teilen ver- 
schweiBt sind. 

4. Verteiler mit einer antikorrosiven Verkleidung 
fiir einen W&rmeaustauscher nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB das antikorrosive Mate- 
rial (3, 6) Titan ist 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



1. Verteiler mit einer antikorrosiven Auskleidung 
fur einen Warmeaustauscher, der aus einer Rdhren- 
platte (5) und einem Verteilerzylinder (1) besteht, 
die beide mit antikorrosivem Material (3, 6) ausge- 50 
kleidet sind, das durch Explosionsplattieren aufge- 
bracht ist wobei das Material von den peripheren 
Bereichen (9, 10) entfemt ist, bei denen die Rohren- 
platte mit dem Zylinder verbunden ist dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in dem peripheren Bereich (9) 55 
der Rohrenplatte (5), der frei von der antikorrosi- 
ven Auskleidung (6) ist, ein Vorsprung (1 1) vorgese- 
hen ist, der mit der Rohrenplatte (5) am Umkreis 
verbunden ist und durch eine Ablagerung von 
SchweiBmaterial ausgebildet ist, um die geschweiB- eo 
te Verbindung (8) zwischen der RShrenplatte (5) 
und dem Zylinder (1) herzustellen, wobei ein Ring 
(13) aus antikorrosivem Material, der im wesentli- 
chen einen abgerundeten L-Querschnitt aufweist, 
perfekt an der Verbindung (8) und an den inneren . es 
Oberfiachen des Verteilers nahe der Verbindung 
haftet und die antikorrosive Auskleidung (6) der 
Rohrenplatte (5) mit der antikorrosiven Ausklei- 
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